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REF: 49.700

SUPERSIL ESMALTE ALUMINIO SATINADO

MONGAY, S.A. Tel. 933 370 643   Fax. 933 372 923 mongay@mongay.net www.mongay.net

DESCRIPCIÓN

Esmalte de acabado a un componente, a base de resina de silicona.

CAMPO DE APLICACIÓN

Para el recubrimiento de superficies metálicas que deban soportar una elevada

resistencia a la intemperie, a la corrosión, mecánica y a temperaturas elevadas.

Chimeneas, hornos, calderas, tuberías, etc.

CARACTERÍSTICAS

Color: Aluminio 

Peso específico: 1,085 g/cm³ a 20ºC

Estabilidad a 20ºC: 6 meses en envase sin abrir 

Punto de inflamación: > 21 ºC

Rendimiento: 10 m²/litro

Tiempo de secado al tacto: 2 horas a 20ºC 

Contenido sólido: 36 %

Viscosidad de suministro: Din-4/22 seg a 20ºC 

MODO DE EMPLEO

Normalmente a pistola, aunque también puede aplicarse a brocha o rodillo.

Deberán evitarse espesores excesivamente gruesos. El espesor seco de cada capa

aplicada deberá estar entre 10 y 15 micras.

Los datos expuestos se entienden a título informativo y corresponden a la situación técnica actual. Las indicaciones citadas se refieren a condiciones normales; tan

solo un examen específico permitirá determinar si se adaptan a un caso particular. La manipulación y aplicación del producto es siempre responsabilidad del usuario.
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Para la aplicación a pistola puede añadirse aproximadamente un 10% de 20.350

Diluente Supersil.

Dejar transcurrir aproximadamente 3 horas entre capa y capa. La resistencia al

calor y a los agentes químicos, se logra después de un secado mínimo de 1 hora a

una temperatura entre 160 y 200ºC, que deberá realizarse tras aplicar la última

capa.

Como capa de fondo puede emplearse 59.701 Imerit Silikon Imprimación Gris.

Debe eliminarse la grasa, restos de óxido, impurezas y cualquier suciedad de la

superficie a pintar.

PROPIEDADES DE LA PELÍCULA SECA

Acabado: Satinado.

Adherencia: Excelente.

Dureza Persoz: 205 seg.

Elasticidad: Buena.

Resistencia a temperaturas de 500ºC.

Resistencia química a disoluciones no concentradas, tanto alcalinas como ácidas.

En general se logran óptimos resultados con dos manos de imprimación y dos de

acabado, con un espesor total máximo de aprox. 70 micras en seco.

OBSERVACIONES

Las excelentes propiedades de todo el sistema, (59.701 Imerit Silikon más 49.700

Supersil Esmalte Aluminio) se consiguen después de la puesta en servicio de la

instalación o de los objetos tratados.

Los datos expuestos se entienden a título informativo y corresponden a la situación técnica actual. Las indicaciones citadas se refieren a condiciones normales; tan

solo un examen específico permitirá determinar si se adaptan a un caso particular. La manipulación y aplicación del producto es siempre responsabilidad del usuario.


